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_____ o Wysokosc
S SR 101 cm

Diugosc 220 cm

Szerokosc 85 cm

2 YouTube

Energooszczedny automatyczny
shaker DTF z tunelem suszacym

Wydajnos¢ do 35mb na godzine, przy konsumpcju energii tylko 3kW!

Shaker DTF to urzadzenie do przygotowania transferow z folii zadrukowanej

w drukarce DTF. Automatycznie nanosi proszek klejowy na swiezy nadruk,
strzasa jego nadmiar i prowadzi folie przez tunel grzewczy, w ktérym nastepuje
wygrzanie kleju. Nastepnie nawija materiat na rolke. Ten model obstuguje folie
o szerokosci do 60 cm. Ma panel dotykowy 7", czujnik braku proszku i nawijarke
z kontrola naciggu. taczy kolejne etapy obrdobki wydruku i ogranicza reczna
prace przy przygotowaniu transferow.

60 cm do 35 m2/h 7 cali

szerokosc robocza deklarowana wydajnos¢ ekran dotykowy
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01/ ZASTOSOWANIE | PRZEBIEG PRACY

Jak powstaje gotowy transfer?

01. Nanoszenie proszku klejowego - zadrukowana folia trafia z drukarki DTF do
sekcji proszkowania. Urzadzenie nanosi proszek klejowy, ktoéry przyczepia sie do
Swiezego atramentu. To wiasnie ten klej umozliwia pdzniejsze potaczenie
nadruku z tkaning podczas wgrzewania w prasie.

02. Strzgsanie nadmiaru proszku - folia przechodzi przez sekcje strzasania.
Mechanizm wibracyjny o wysokiej czestotliwosci usuwa luzny proszek, ktory nie
przywart do nadruku. Ten etap pomaga oczysci¢ niezadrukowane miejsca i
przygotowac materiat do wygrzewania.

03. Wygrzewanie w tunelu - folia z naniesionym proszkiem trafia do tunelu
wyposazonego w gorne i dolne lampy grzewcze. Pod wptywem ciepta proszek
topi sie i tworzy warstwe klejowa na nadruku. Temperature oraz predkosc
przesuwu dobiera sie do stosowanej folii i kleju. Predkos¢ prowadzenia materiatu
decyduje o tym, jak dtugo pozostaje on w tunelu.

04. Nawijanie i odbiér materiatu - po wygrzaniu folia jest zbierana przez
automatyczna nawijarke. System kontroli naciggu pomaga utrzymac
rownomierne nawijanie materiatu na rolke. Przygotowane transfery mozna
nastepnie rozdzieli¢ i wykorzystac do znakowania odziezy zgodnie z parametrami
aplikacji danego systemu DTF.

Co jest potrzebne do peinej produkc;ji?

Shaker odpowiada za obrébke folii po wydrukowaniu grafiki. Do wykonania
nadruku potrzebna jest drukarka DTF, a do przeniesienia gotowego transferu na
tekstylia stuzy prasa termotransferowa. W procesie wykorzystuje sie rowniez folie
DTF, atramenty i odpowiednio dobrany proszek klejowy. Tak przygotowane
transfery stuzg do znakowania m.in. koszulek, bluz, odziezy roboczej i toreb
tekstylnych. Dobdr kleju oraz parametréow wgrzewania zalezy od rodzaju tkaniny.
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02 / STEROWANIE | KONTROLA PROSZKU

Conmtrol Panal

Panel dotykowy 7"

M D A

Sterowanie funkcjami urzadzenia
odbywa sie na ekranie dotykowym.
e E== Wskazniki informujg o warunkach

. wymaganych do uruchomienia trybu
automatycznego.

Link Heat

Dust Shake

Czujnik braku proszku

Czujnik w zasobniku wykrywa brak
proszku. Sygnalizacja swietlna
przypomina operatorowi o jego
uzupetnieniu.

Tryb automatyczny i reczny

Urzadzenie pozwala wybrac tryb automatyczny lub reczny. Operator
kontroluje zapas materiatow i przebieg pracy oraz dostosowuje ustawienia
do wykonywanego zlecenia.
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03 / WYGRZEWANIE | PROWADZENIE FOLII

Od tunelu grzewczego do nawijarki

Wydtuzony tunel i kilka etapéw ogrzewania pozwalajg zorganizowac proces
wygrzewania folii.

_ Gorne lampy
grzewcze

— e —
- -

=
|

— e | Dolne lampy
— m— Ceem—— grzewcze

- -

—
- +——— Folia DTF

# Kierunek dostarczania clepla

Grzanie z obu stron
Gorne i dolne lampy ogrzewaja folie z obu stron. Uktad sterowania

dynamicznie dostosowuje ich moc do warunkow w tunelu, zwiekszajac lub
zmniejszajac intensywnosc grzania. Dzieki temu lampy dostarczaja tyle ciepta,
ile potrzeba na danym etapie pracy, bez ciaggtego grzania z petna moca.

Rolka podcisnieniowa

Podcisnienie wspomaga prowadzenie
folii. Transport materiatu odbywa sie
Z wykorzystaniem tasmy siatkowej.

Kontrola naciggu

Automatyczna nawijarka zbiera
wygrzang folie na rolke. System
kontroli naciggu pomaga utrzymac
rownomierne nawijanie.
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04/ WYDAINOSC | PLANOWANIE PRODUKCII

Dopasuj shaker do swojej linii DTF

Wspétpraca z drukarka

Shaker obstuguje folie do 60 cm i osigga deklarowang wydajnos¢ do 35 m2/h.
Wskazana jest wspdtpraca z drukarkami 5-8-gtowicowymi. Przy doborze
zestawu liczy sie jednak rzeczywiste tempo druku w uzywanym trybie, a nie
sama liczba gtowic.

Co wplywa na tempo produkcji?

Folia musi pozosta¢ w tunelu wystarczajaco dtugo, aby klej zostat prawidtowo
wygrzany. Predkosc¢ przesuwu dobiera sie do temperatury oraz wymagan folii
i proszku. Warto$¢ do 35 m2/h nie oznacza jednakowego tempa przy kazdym
zleceniu. Przed wiekszym naktadem warto wykonac probe wygrzewania

i aplikacji transferu.

Moc i zuzycie energii

Podana jest moc okoto 3-3,5 kW. Nie jest to state zuzycie energii ani koszt
przygotowania metra transferu. Pobor energii zalezy m.in. od nagrzewania,
ustawionej temperatury, dtugosci pracy i przerw. Koszt produkcji mozna
oszacowac ha podstawie pomiaru przy wtasnych ustawieniach.

Miejsce na urzadzenie i obstuge

Urzadzenie ma 220 cm dtugosci, 85 cm szerokosci i 101 cm wysokosci oraz wazy
380 kg. Przy ustawieniu trzeba uwzgledni¢ drukarke i przebieg folii. Nalezy tez
zapewnic¢ dostep do panelu, zasobnika proszku i nawijarki oraz przestrzen do
czyszczenia, otwierania oston i serwisu.
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05 / PARAMETRY TECHNICZNE

Specyfikacja techniczna.

Szerokosc¢ robocza
Deklarowana wydajnosé¢
Moc

Panel sterowania
Tryby pracy

System grzewczy
Strzasanie proszku
Kontrola proszku
Transport folii
Nawijanie

Wymiary urzadzenia
Masa urzadzenia
Wymiary opakowania

Masa z opakowaniem

Do 60 cm

Do 35 m2/h

3-35 kW

Ekran dotykowy 7"

Automatyczny i reczny

Gorne i dolne lampy grzewcze

Mechanizm wibracyjny

Czujnik braku proszku, alarm swietlny

Rolka podcisnieniowa i tasma siatkowa

Automatyczne, z kontrola naciagu

2200 *x 850 x 1010 mm

380 kg

2310 x 980 x 1150 mm

420 kg
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06 / DOBIERZ SHAKER DO SWOJEJ PRODUKCIJI

Planujesz rozpocza¢ druk DTF lub rozbudowaé pracownie?

Shaker z tunelem suszacym automatyzuje obrébke zadrukowanej folii. taczy
nanoszenie proszku, strzasanie jego nadmiaru, wygrzewanie i nawijanie,
ograniczajac reczna prace przy przygotowaniu transferow.

Dopasowanie do Twojej drukarki

Napisz, z jakiej drukarki korzystasz, na jakiej szerokosci folii pracujesz i jakie
naktady realizujesz. Pomozemy ocenic, czy ten shaker odpowiada tempu Twojej
produkcji i sposobowi organizacji pracy.

Zapytaj o oferte

Skontaktuj sie z nami, aby poznac cene, dostepnosc i zakres wyposazenia
oferowanego urzadzenia. Szczegdty dostawy, uruchomienia i warunkow zakupu
przedstawimy w indywidualnej ofercie.

Poznaj oferte

termotransferowy.pl
sale@termotransferowy.pl
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