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Automatyczny ploter ptaski
do ciecia i bigowania

Ciecie konturowe z kamerg i automatycznym podawaniem materiatu.

Od zadrukowanego materiatu do wycietych elementow. Ploter stuzy do
wycinania konturow w elastycznych materiatach. Obrabia przygotowane
wydruki, etykiety, folie i wybrane materiaty kartonowe. Pozwala przeniesc
powtarzalne rozcinanie zlecen z pracy recznej na urzadzenie sterowane plikiem.

Kamera wspiera pozycjonowanie ciecia, podcisnienie przytrzymuje materiat na
stole, a ruchomy pas podaje kolejne odcinki. Takie potgczenie jest przydatne przy
powtarzajacych sie wzorach i pracach dtuzszych od pojedynczego pola
roboczego.
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01/ PROFESJONALNA TECHNOLOGIA. REALNE KORZYSCI.

Mniej recznej pracy

Co zyskujesz w codziennej realizacji zlecen

01/ Kolejne odcinki bez recznego przesuwania
Ruchomy pas podaje materiat przez pole ciecia 62 x 108 cm. Utatwia realizacje
dtuzszych prac i powtarzalnych uktadow etykiet.

02 / Powtarzalne ksztatty z jednego projektu

Ploter prowadzi narzedzie po przygotowanej sciezce. Ogranicza reczne docinanie
kazdego elementu i utatwia powtarzanie tego samego obrysu w kolejnych
seriach.

03 / Ciecie dopasowane do nadruku
Kamera pomaga ustali¢ potozenie wzoru. Wspiera dopasowanie konturu do
grafiki przy etykietach i innych zadrukowanych materiatach.

04 / Prébki opakowan bez osobnego wykrojnika

Ciecie i bigowanie pozwalaja przygotowac obrys oraz linie zgiecia

w odpowiednim kartonie. Mozesz zmienic projekt i wykonac kolejng probke na
tym samym urzadzeniu.

05 / Wygodne przekazywanie plikéw
USB, pamiec¢ USB i Ethernet pozwalaja dopasowac przesytanie projektow do
organizacji pracy. Ekran dotykowy daje dostep do obstugi urzadzenia.

06 / Rézne sposoby wykonczenia

Wycinaj elementy na wylot, hacinaj warstwe wierzchnig z zachowaniem
podktadu lub przygotuj linie zgiecia. Narzedzie i ustawienia dobierasz do
materiatu i zadania.
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02 / ORGANIZACIA PRACY

Jak przebiega ciecie

Od przygotowania projektu do odbioru gotowych elementéw

O1. Przygotowanie projektu

Przygotuj grafike i sciezki obrobki w odpowiednim oprogramowaniu. Okresl,
ktore elementy maja zostac wyciete na wylot, ktére naciete, a gdzie potrzebna
jest linia bigowania. Plik powinien odpowiadac¢ uktadowi materiatu na stole.

02. Podanie i ustabilizowanie materiatu

Ut6z materiat na ruchomym pasie roboczym i dobierz ustawienia podawania.
Podcisnienie pomaga utrzymac podtoze podczas pracy. Automatyczne
podawanie umozliwia przechodzenie do kolejnych odcinkow zlecenia.

03. Pozycjonowanie i préba

System kamery wspiera rozpoznawanie potozenia wzoru. Przed wiasciwym
cieciem dobierz narzedzie, docisk oraz predkosc¢ do podtoza i wykonaj probe.
Pozwala to sprawdzi¢ obrys i gtebokosc¢ ciecia na konkretnym materiale.

04. Ciecie kolejnych elementow

Naped serwo prowadzi nharzedzie zgodnie z przygotowana sciezka. Ploter
wykonuje zaplanowane operacje, a podawanie przesuwa materiat do obrobki
nastepnego odcinka.

05. Odbiér i dalsza obrébka

Odbierz wyciete elementy i sprawdz jakos¢ krawedzi. W zaleznosci od pracy
kolejnym etapem moze by¢ oddzielenie etykiet, sortowanie elementoéw lub
sktadanie kartonu wzdtuz przygotowanych linii.
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03 / SYSTEM CIECIA

Dobierz operacje do efektu, ktéory chcesz uzyskaé

Ciecie petne
Ostrze przecina obrabiany materiat na
wylot. Stosuje sie je do oddzielania

gotowych elementdw od reszty arkusza
lub pasa.

Nacinanie
l Ostrze przecina warstwe wierzchnia,
pozostawiajac podktad. To sposdb obrobki

materiatow warstwowych, np. etykiet
samoprzylepnych.

Bigowanie
Narzedzie tworzy linie zgiecia w
odpowiednim materiale kartonowym.

Utatwia pozniejsze sktadanie elementu bez
wycinania go wzdtuz tej linii.

Dwa narzedzia w jednej konstrukgcji

Dwunarzedziowa konstrukcja pozwala przygotowac rézne operacje na tym
samym urzadzeniu. Rodzaj zamontowanych narzedzi i ustawienia decydujg o
sposobie obrobki. Przygotowanie ciecia i linii zgiecia w jednym projekcie utatwia
wykonywanie elementdw opakowan.

Gtebokos¢ dopasowana do podtoza

Grubosc¢ materiatu to tylko jeden z warunkoéw doboru ustawien. Znaczenie maja
rowniez jego sztywnosc, budowa warstwowa i geometria wzoru. Maksymalna
deklarowana grubosc ciecia wynosi 1,2 mm.
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04 / PROWADZENIE | POZYCJONOWANIE

Co wspiera powtarzalng prace

Podawanie, mocowanie i ruch narzedzia tworzg jeden proces.

Ruchomy pas roboczy

Pas filcowy prowadzi materiat przez pole ciecia. Automatyczne podawanie
wspiera obrobke kolejnych odcinkow, dzieki czemu dtugosc catego projektu nie
musi konczyc sie na dtugosci pojedynczego pola roboczego.

Wi ielostrefowe podcisnienie

Podcisnienie przytrzymuje materiat na powierzchni stotu. Pomaga ograniczyc¢
jego przesuwanie podczas pracy ostrza, takze przy matych elementach.
Skutecznos¢ mocowania zalezy od podioza i sposobu utozenia.

Kamera pozycjonujaca

System wizyjny wspiera ustalenie potozenia wzoru i dopasowanie ciecia do
wydruku. W dokumentacji wskazano rowniez funkcje automatycznego
wyodrebniania konturu. Jej uzycie zalezy od przygotowania grafiki i ustawien
oprogramowania.

Naped serwo i prowadnice liniowe

Serwomechanizmy odpowiadajg za kontrolowany ruch narzedzia, a prowadnice
Wyznaczaja tor pracy. Jest to istotne zardwno na prostych odcinkach, jak i przy
krzywych tworzacych obrys grafiki.

Ekran dotykowy i komunikacja
Panel dotykowy stuzy do obstugi urzadzenia. USB, pamie¢ USB i Ethernet daja
kilka sposobdw przekazywania pracy. Wybor potgczenia mozna dopasowac do
organizacji stanowiska w drukarni.
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05 / MATERIALY | ZASTOSOWANIA

Jakie prace mozesz przygotowacé

Wycinanie konturdéw dla pracowni reklamowej i produkcyjne;j

Etykiety i materiaty samoprzylepne

Nacinanie pozwala zachowac podktad, a ciecie petne stuzy do rozdzielania
elementow. Rodzaj operacji dobiera sie do sposobu pakowania i pdzniejszego
wykorzystania etykiet.

Folie reklamowe i techniczne

Ploter jest przeznaczony do obrébki elastycznych materiatéw, m.in. PVC, PP, TPU
oraz folii odblaskowych i magnetycznych. Pozwala wycinac ksztatty do
oznakowania i prac reklamowych po dobraniu narzedzia do podtoza.

Elementy kartonowe

Ciecie obrysu i bigowanie umozliwiaja przygotowanie elementow
przeznaczonych do sktadania. Jest to przydatne przy probkach, prototypach i
krotkich seriach z odpowiednio dobranego kartonu.

Drobne i powtarzajgce sie ksztalty

Powielony uktad elementéw mozna obrabiac¢ wedtug jednego projektu. Kamera,
podcisnienie i naped serwo wspierajg powtarzanie przygotowanych konturow na
kolejnych fragmentach materiatu.

Dobierz narzedzie do materiatu

Podstawa doboru jest rodzaj podtoza i oczekiwany efekt: oddzielenie elementu,
zachowanie podktadu lub przygotowanie zgiecia. Sam fakt, ze materiat ma mniej
niz 1,2 mm grubosci, nie przesadza jeszcze o jego przydatnosci do obrobki.

Przygotuj zlecenie pod swdéj proces

Okresl materiat, format i sposdb odbioru gotowych elementdw. Na tej
podstawie dobiera sie narzedzia, sposdb podawania oraz ustawienia ciecia.
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06 / PARAMETRY | KONFIGURACIJA

Dane techniczne

Parametry urzadzenia oraz dostepne rozszerzenia

Efektywne pole ciecia
Maksymalny skok

Predkos¢ ciecia na prostej
Predkos¢ ciecia na krzywych
Maksymalna grubo$é materiatu
Docisk narzedzia
Rozdzielczosé mechaniczna
Naped

Mocowanie / prowadzenie
Konstrukcja narzedziowa
Obstuga

Interfejsy

Zasilanie

Masa netto / brutto

Wymiary opakowania

620 x 1080 mm

680 x 1150 mm

do 1000 mm/s

do 800 mm/s

1,2 mm, zaleznie od podioza
1000 g (wartos¢ katalogowa)
0,05 mm

Serwo

Podciénienie / ruchomy pas
filcowy Dwa narzedzia
Ekran dotykowy

USB, pamie¢ USB, Ethernet
AC 220V £10%, 50 Hz

350/ 400 kg

1900 x 1200 x 1200 mm

Zapytaj o konfiguracje do swojej pracowni

Poznaj oferte

termotransferowy.pl

sale@termotransferowy.pl
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